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oPECIAL & STANDART
COLLET TOOLS

SPECIAL AND SENSITIVE
MACHINE PARTS



APARAT &
ENDUSTRIYEL
OTOMASYON
FIXTURES &
INDUSTRIAL

AUTOMATION

Bunyesinde bulunan “Aparat”
hizmetine cok genis bir perspektifte
yer veren NORMTAM 6zgun
tasarimlarini teknolojik tiretim
parkurunda tecrubeli personeli ile
bulusturken, tamamen miuisteri
odakll hizmet vermektedir. Uretilen
tim fikstur, aparat ve 6zel makineler
bir cok firmada guvenle ve sorunsuz
olarak kullanilmaya devam
etmektedir.




CNC MILLING
FIXTURES

MOUNTING




HIDROLIK
ISLEME
FIKSTURLERI

HYDRAULIC
FIXTURES

oPECIAL




INDUSTRIAL

AUTOMATI
oYSTEMS
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CAUGES &
CONTROL

AUTOMATI




GO - NO GO
GAUGES

RING GAUGES

PLUG GAUGES

GO - NO GO PLUG GAUGES
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BILGI CIKISLI / ENDUKTIF
PROBLU KONTROL
SISTEMLERI



C!'IEKN_OLDJi &
URETIM
PARKURU

TECHNQOLOGY &
PRODUCTION
TRACK




NORMTAM

www.normtam.com




WIRE EROSION

NORMTAM biinyesinde
bulunan Tel Erezyon
tezgahlari ile capaksiz
uretim gerceklestirmesi ve
ylzey purizliliginin baska
uretim cesitlerine gore daha
az olmasi saglanmaktadir.
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PRODUCT
PACKING &
VWRAPPING
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SEMBOL VE TOLERANS OZELLIGI

TOLERANS SINIRI

KULLANIM ORNEGI

RESIMDE GOSTERILISI

ACIKLAMA

TEK ELEMAN

DOGRULUK

—[=0.08]

Parcanin donme veya
orta ekseni, capi
0,05 mm olan silindirin
icinde olmalidir.

DUZLEMLIK

~/]20,05]

Toleranslanan yuzey,
ara aciklig
0,05 mm olan iki
paralel dizlemin
arasinda olmalidir.

DAIRESELLIK

O] 0.0 |

Her kesitin dis cemberi
kalinhg 0,05 mm olan
bir yuzagun icinde
olmalidir.

SILINDIRIKLIK

Toleranslanan yuzey, et
kalinhg 0,05 mm olan
borunun icinde
olmaldir.

CIZGININ
YANAL
TOLERANSI

Toleranslanan profil,
merkezi toleranslanan
profilin ideal geometrik
sekli cizen ve capl 0,05
mm olan daireye teget

olan iki cizgi arasinda

olmaldir.

TEK VEYA iLISKILi ELEMAN
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YUZEYIN
YANAL
TOLERANSI

Kire Cap! t

005 |

Toleranslanan ylzey,
merkezi toleranslanan
ylUzeyin ideal geometrik
sekli cizen ve capi 0,05
mm olan kireye teget

olan iki dizlemin arasinda
olmalidir.
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SEMBOLVE | TOLERANS KULLANIM ORNEG!
TOLERANS OZELLIGI SINIRI RESIMDE GOSTERILIS ACIKLAMA
Toleranslanan eksen,
o referans eksenine paralel,
¥ cap! 0,05 mm olan
= silindirin icinde olmalidir.
L
—
B 3 Toleranslanan yizey,
% =L t referans ylzeyine paralel ve
@ ara acikhg 0,05 mm olan
5[ iki dizlemin arasinda
o
% v t Toleranslanan eksen,
= 3 referans yuzeyine dik ve ara
% -% acikhg 0,05 mm olan iki
> paralel dizlemin arasinda
X t Toleranslanan eksen,
g referans yluzeyine B0° ve ara
ul acikhg 0,05 mm olan iki
g paralel diizlemin arasinda
s gt @]2005] Toleranslanan delik ekseni,
-} dortgen icine alinmis
_ % Olctlerin gdsterdigi yerde
< x < capl 0,05 mm silindirin
_I -
@
5[ T Toleranslanan orta yizey,
L | — i t =[2005[A] | referans elemanina paralel
g |/— | =2 ara acikigi 0,05 mm olan iki
E 0 paralel dizlemin arasinda
=2 v
% 2 =3 Toleranslanan eksen,
¥ i referans elemaninin
X ekseniyle ayni ve capi 0,05
%) mm olan silindirin icinde
_ o . Refer_ans ekseni etrafindaki
% § © bir devir esnasinda
9) 2 % toleranslanan yluzeyin
% o radyal salgisi 0,05 mm’'den
L
é' o Referans ekseni etrafindaki
& Z9 bir devir esnasinda
= @ I toleranslanan yuzeyin
N i eksenel salgisi 0,05







Slze en uygun

kontrol sistemini

tasarlamak
NORMTAM |'in isidir.

TAKIM APARAT MASTAR iMALAT SAN. VE TiC.LTD.STi. A

Esentepe Mahallesi, Kocatepe Caddesi, Guzin Sokak No.9 R
N D R MTAM Kartal - ISTANBUL / TURKIYE

Telefon :+90216 4737460/ +90216 473 73 98

n Faks :+90216 4737461

e-posta : info@normtam.com - web: www.normtam.com




	1: KAPAK-V1
	2: BOS
	3: HAKKIMIZDA
	4: INDEX
	5: TAKIM
	Sayfa 6
	Sayfa 7
	Sayfa 8
	9: APARAT
	Sayfa 10
	Sayfa 11
	Sayfa 12
	13: MASTAR
	Sayfa 14
	Sayfa 15
	Sayfa 16
	Sayfa 17
	Sayfa 18
	Sayfa 19
	Sayfa 20
	Sayfa 21
	Sayfa 22
	23: ÜRETİM PARKURU
	Sayfa 24
	Sayfa 25
	Sayfa 26
	Sayfa 27
	Sayfa 28
	Sayfa 29
	Sayfa 30
	31: BOŞ
	32: ARKA-KAPAK

